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SST-01.01.01 ROBOTY ROZBIORKOWE

CPV: 45111000-8

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
prac zwigzanych z robotami demontazowymi i rozbiérkowymi dla zadania: Wykonanie dokumentacji projektowo
kosztorysowej modernizacji lokali wraz ze zmiana sposobu ogrzewania z weglowego na gazowe, etazowe w
mieszkaniach komunalnych z podzialem na zadania.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem:

- ostony i ochrony miejsc i przedmiotow, w sasiedztwie ktorych beda prowadzone prace,
- zabezpieczeniem i oznakowaniem miejsc na ktorych prowadzone beda prace,
- prowadzeniem prac rozbidérkowych przy pomocy sprzetu okreslonego w specyfikacji

o demontaz stolarki okiennej i drzwiowej,
wykucie parapetow
przebicie nowych otworéow drzwiowych
rozbidrka stropu
demontaz oktadziny z ptytek podtogowych i Sciennych
demontaz posadzek

o demontaz oktadziny $ciennych
- uporzadkowanie terenu przez usunigcie gruzu i odpadéw z terenu robot, a nastgpnie wywoz na sktadowisko i

utylizacje

O O O O O

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projekto-
wa, Specyfikacjami i poleceniami Zleceniodawcy.

2. MATERIALY
Do wykonania prac rozbiéorkowych materiaty nie wystepuja.
3. SPRZET
3.1 Wymagania ogélne dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST-00 ,,0golna specyfikacja techniczna”
3.2 Sprzet do wykonania robot

Do wykonania robo6t zwigzanych z demontazami i rozbiorkami Wykonawca powinien dysponowac nastgpujacym
sprzgtem:

- mfotami hydraulicznymi i udarowymi

- kontenerami do gromadzenia odpadow

- samochodami do wywozu odpadéw (samochdd skrzyniowy, samowytadowczy itp.)

- drobnym sprzgtem pomocniczym

4. TRANSPORT
4.1 Ogo6lne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”



4.2. Transport materialow z demontazy i rozbiérek

Wykonawca zapewni sukcesywne odwozenie materiatow, gruzu i odpadow z wykonanych prac. Materiaty z roz-
biorki mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, przy zapewnieniu zabezpieczenia przed ich wypadnig-
ciem i zanieczyszczeniem $rodowiska. Srodki transportowe nalezy dostosowaé do rodzaju przewozonych mate-
riatow. Gruz i odpady nalezy wywiez¢é w miejsce utylizacji.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogélne zasady wykonywania robot

Wykonaweca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram roboét, uwzgledniajace wa-
runki w jakich wykonywane bgda roboty zwigzane z rozbidrkami.

Prace demontazowe i rozbiorkowe nalezy przeprowadzac z zachowaniem szczegdlnej ostroznosci.
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401)
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych.

5.2 Przygotowanie do robét

Przed rozpoczeciem robot nalezy:

- odpowiednio oznakowac i zabezpieczy¢ obszar wykonywania prac przygotowac urzadzenia i sprzet konieczny
do transportu odpadow, gruzu i $mieci

- uzgodni¢ z Inspektorem nadzoru harmonogram rozbiorek i demontazy uwzgledniajacy kolejnosé¢ ich wykony-
wania.

5.3. Rozbiérka

W ramach zadania do wykonania rozbiérki i demontaz zgodnie z pkt. 1.3

Wszelkie zabezpieczenia terenu rozbidrki wykonaé w sposob uzgodniony z Inspektorem nadzoru.

Roboty rozbiorkowe i demontazowe wykonywac mechanicznie, w sposob okreslony w SST lub przez Inspektora
nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci Robét
Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
7. OBMIAR ROBOT
7.1 Wymagania ogélne dotyczace obmiaru Robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST-00 ,,0gélna specyfikacja techniczna”.
8. ODBIOR ROBOT
8.1 Ogolne zasady odbioru Robot
zasady odbioru roboét podano w ST-00 ,,Ogoélna specyfikacja techniczna”
8.2 Rodzaj odbioru

Roboty zwigzane z wyburzeniami, demontazami i rozbiorka elementéw budynku i wyposazenia podlegaja odbio-
rowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktory nastepuje na podstawie wynikoOw pomiaréw oraz wizualnej
oceny wykonania robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,Ogdlna specyfikacja techniczna”.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej i dnia 26 wrze$nia 1997r. w sprawie ogdlnych przepisow bezpie-

czenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wy-
konywania robot budowlanych (Dz. U. z 2003r., Nr 48, poz. 401).

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych i Administracji z dn. 16 czerwca 2003r. w sprawie ochrony przeciwpo-
zarowej budynkow, innych obiektow budowlanych i terenow. (Dz. U. Nr 121).



Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki,
tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U.
z2002r. Nr 108, poz. 953 z p6zn. zmian.).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004r. zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiodrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zamawiajacego dane dotyczace bezpieczenstwa
pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).

Uwaga:
Nalezy stosowac najbardziej aktualne wydania przytoczonych przepiséw, norm, rozporzadzen.



SST-01.01.02 ROBOTY IZOLACYJNE

CPV: 45320000-6

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru izo-
lacji przeciwwilgociowej i cieplnej dla zadania: Wykonanie dokumentacji projektowo kosztorysowej modernizacji
lokali wraz ze zmiana sposobu ogrzewania z weglowego na gazowe, etazowe w mieszkaniach komunalnych z po-
dzialem na zadania.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i re-
alizacji robot wymienionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
izolacji przeciwwilgociowej i termicznej w obiekcie objetym przetargiem:
- oczyszczenie izolowanych powierzchni $cian i fundamentow,
- utozenie izolacji z folii w ptynie z wklejeniem tasmy uszczelniajacej
- utozenie izolacji ze styropianu pod wylewka

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,,0golna specyfikacja techniczna”
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét i ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
Specyfikacjami i poleceniami Zleceniodawcy.

2. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00 ,,Ogolna specyfikacja
techniczna”.

Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany w normach
panstwowych i §wiadectwach ITB oraz kartach i aprobatach technicznych danego produktu.

2.2. Wymagania szczegélowe

2.2.1. Folia w plynie
- grubo$¢ warstwy: ok. 1 mm,
- zuzycie: ok. 1 kg/m2 (przy nanoszeniu w dwoch warstwach watkiem malarskim),
-temperatura stosowania: >50 C,
-produkt powinien posiada¢ aprobate techniczng oraz atest PZH
- nalezy stosowaé systemowa ta§me uszczelniajacg naroza
2.2.2. Styropian
Styropian powinien spetnia¢ wymagania wg norm PN-EN 13163:2001; PN-EN 12667:
- wspotczynnik przewodzenia ciepta AD < 0,04 W/mK
- wytrzymato$¢ na zginanie > 150 kPa wg
- naprezenie $ciskajace przy 10 % odksztatceniu > 100 kPa
2.2.3. Folia paroizolacyjna
Folia paroizolacyjna pelni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw przegrod budowlanych przed prze-
nikaniem pary wodnej Szczelno$¢ uktadu zapewnia si¢ poprzez klejenie zaktadow sasiednich arkuszy folii taSma
uszczelniajacg i obustronnie klejaca
Wymogi techniczne:
- grubo$¢ min. 0,20 mm,



- masa powierzchniowa 190 g/m2,

- wytrzymato$¢ na rozdzieranie > 60 N/mm,

- przesiakliwos$¢ przy dziataniu shupa wody o wysokosci 1 m w czasie 100 h nie przesigka
- opor dyfuzyjny > 600 m2 hPa/g

- rozprzestrzenianie ognia nie rozprzestrzeniajace ognia

3. SPRZET.

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
4. TRANSPORT.

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Ogolna specyfikacja techniczna”
5. WYKONANIE ROBOT

Dobor materiatow, szczegoly przyjetych technologii wg rysunkowej dokumentacji projektowe;.
5.1. lzolacje przeciwwilgociowe

5.1.1. Gruntowanie podloza
Elementy betonowe oraz murowe nalezy zagruntowac preparatami bitumicznymi wg technologii producenta
materiatu. Doktadny opis technologii wg kart technicznych stosowanych materiatow.

5.1.2. Wykonywanie izolacji wlasciwej

Preparat nalezy naktada¢ za pomoca kielni lub szpachli na cala powierzchni¢ w dwoch etapach roboczych.
Pierwsza warstwe¢ nanosi si¢ na grubo$¢, wynoszaca maksimum polowe koniecznej warstwy mokrej wymaganej dla danego
przypadku obciazenia. Pozostawi¢ pierwsza warstwe do stwardnienia na tak dhugo, by natozenie drugiej warstwy nie moglo
jej uszkodzié.

6. KONTROLA JAKOSCL.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 ,,0golna specyfikacja techniczna”
6.2. Materialy izolacyjne.

- Wymagana jakos¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym rownorzgdnym dokumentem.

- Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢ nie
mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

- Odbidr materialow izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowg oraz
sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku
zastrzezen co do zgodno$ci materialu z za§wiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢
on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.

- Nie dopuszcza si¢ stosowania do rob6t materiatow izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaga-
niom przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowaé rowniez materialow przeterminowanych (po okresie gwaran-
cyjnym).

Wyniki odbiorow materialdw i wyroboéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
7. OBMIAR ROBOT.

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST-00 ,,Ogdlna specyfikacja techniczna”.
8. ODBIOR ROBOT.

Zasady odbioru robot podano w ST-00 ,,0Og6lna specyfikacja techniczna”
Odbidr robot izolacyjnych powinien si¢ odbywacé sie etapami : izolacja przeciwwilgociows , izolacja termiczng oraz
ostatecznie cato$¢ wraz z warstwa ostonowa. Przy odbioru robdt powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
¢) zaswiadczenia o jakos$ci materiatdéw i wyroboéw dostarczonych na budowe,



d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robodt zanikajacych,
e) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,
f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,0Ogdlna specyfikacja techniczna”.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

Katalogi , karty produktow oraz aprobaty techniczne poszczegolnych materiatow.

Uwaga:
Nalezy stosowa¢ najbardziej aktualne wydania przytoczonych przepiséw, norm, rozporzadzen.



SST -01.01.03. ROBOTY MUROWE

CPV: 45262500-6
1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru prac zwigzanych z robotami murowymi dla zadania: Wykonanie dokumentacji projektowo
kosztorysowej modernizacji lokali wraz ze zmiang sposobu ogrzewania z weglowego na gazowe, etazowe w
mieszkaniach komunalnych z podzialem na zadania.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem:
- Zzamurowania w miejscu otworéw drzwiowych

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot;

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacjami i poleceniami Zleceniodawcy.

2. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00 ,,0Ogolna specy-
fikacja techniczna”.

2.2. Materialy stosowane do wykonywania robot

e zaprawa murarska,

e cegla pehna,

e bloczek betonowy,

e woda zarobowa wg PN-EN 1008:2004.

2.3. Wymagania szczegolowe

2.3.1 cegta pelna
Cegta budowlana pelna klasy 15 wg PN-B 12050:1996
Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm
Masa 3,3-4,0 kg
Dopuszczalna liczba cegiel potowkowych, pgknigtych catkowicie lub z jednym peknigciem przechodzacym
przez cala grubo$¢ cegly o dlugosci powyzej 6mm nie moze przekracza¢ dla cegly — 10% cegiet badanych.
Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.
Wytrzymato$¢ na $ciskanie 10,0 MPa
Gesto$¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm3
Wspdtczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK
Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak uszkodzen po
badaniu.
Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5m na inne cegly nie
rozpadia sig.
Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegla upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegty nie
rozpadta si¢ na kawatki; moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej peknigcie. Ilos¢ cegiel nie
spetniajacych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wigksza niz:
5 na 40 sprawdzanych cegiet.
2 na 15 sprawdzanych cegiet
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3 na 25 sprawdzanych cegiet

2.3.2 Bloczek betonowy
Bloczki wykonane z masy betonowej klasy B-15 typu M6 powinny mie¢ ksztalt prostopadtoscianu o
wymiarach dtugos$¢ 38cm, szeroko$¢ 25cm, wysokos$¢ 12cm lub 14cm. Bloczki musza spetnia¢ wymagania
normy BN-80/6775-03 oraz posiadajg Certyfikat Bezpieczenstwa. Bloczki stuzg do wznoszenia $cian
konstrukcyjnych, w tym $cian fundamentowych wykonywanych ponizej terenu bezposrednio na tawach
fundamentowych.

2.3.5 Zapraw murarska
Do zapraw murarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 35
oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy
nie bedzie nizsza niz+5°C.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy
oraz rodzaju cementu .

2.4. Warunki przechowywania i skladowania

Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach przechowywane zgodnie z
instrukcja producenta oraz odpowiednig aprobata techniczng. Materialy sypkie chroni¢ przed wilgocia. Przestrzegac
terminu przydatnosci do uzycia.

3. SPRZET.
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”.
4. TRANSPORT.

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,0golna specyfikacja techniczna”

5. WYKONANIE ROBOT.

Wymagania og6lne:

a) Mury nalezy wykonywaé¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i sznura,
z zachowaniem zgodno$ci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otworow.

b) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potaczenia muréw wykonanych
niejednoczesnie nalezy stosowac strzgpig zazgbione koncowe.

c) Bloczki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

6. KONTROLA JAKOSCL.

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakoS$ci robét
Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ST-00 ,,0go6lna specyfikacja techniczna”
6.2. Materialy

Przy odbiorze bloczkéw z betonu komorkowego nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
* sprawdzenie zgodno$ci klasy oznaczonej na materiale z zamowieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej,
* proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiarow i ksztaltu,
- liczby szczerb i pgknigc,
- odpornosci na uderzenia,

6.3. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje
w sposdb podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbiorow materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

6.4. Dopuszczalne odchylki wymiaréow dla muréw przyjmowaé wg ponizszej tabeli.

. Dopuszczalne odchylki [mm]
Lp. Rodzaj odchylek

mury spoinowane mury niespoinowane

1 2 3 4
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Zwichrowania i skrzywienia:

1. |- nalmetrze dlugosci 3 6
- na calej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
5 |ma wysokosci 1 m 3 6
" |- na wys. kondygnacji 6 10
- na catej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
3. |- nalm dhugosci 1 2
- na catej dlugosci 15 30
Odchylenia gornej warstwy od poziomu
4. |- nalm dlugosci 1 2
- na catej dlugosci 10 20
Odchylenia wymiarow otworéw w $wietle o
wymiarach;
do 100 cm szerokos¢ +6,-3 +6,-3
> wysokos¢ +15,-1 +15, -10
ponad 100 cm szerokos¢ +10,-5 +10,-5
wysokos¢ +15.-10 +15.-10

7. OBMIAR ROBOT.
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST-00 ,,0golna specyfikacja techniczna”.
8. ODBIOR ROBOT.

Zasady odbioru rob6t podano w ST-00 ,,0golna specyfikacja techniczna”
Odbiodr robot murowych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robot wykonczeniowych.
Podstawg do odbioru robot murowych powinny stanowié¢ nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
¢) zaswiadczenia o jako$ci materiatdw i wyrobow dostarczonych na budowe,
d) protokoty odbioru poszczegolnych etapow robdt zanikajacych,
¢) protokoty odbioru materiatdéw i wyrobow,
f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Kierownika,
g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,Ogdlna specyfikacja techniczna”.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementu powszechnego uzytku.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow powszechnego
uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15

PN-86/B-30020 Wapno.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

Uwaga:
Nalezy stosowac¢ najbardziej aktualne wydania przytoczonych przepiséw, norm, rozporzadzen.
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SST-01.01.04. ROBOTY Z PREFABRYKATOW GIPSOWYCH

CPV: 45421152-4
1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru prac zwigzanych z robotami z prefabrykatow gipsowych dla zadania: Wykonanie dokumentacji
projektowo kosztorysowej modernizacji lokali wraz ze zmiana sposobu ogrzewania z weglowego na gazowe,
etazowe w mieszkaniach komunalnych z podzialem na zadania.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem:
- zamocowaniem konstrukcji i zamocowaniem plyt gipsowo-kartonowych do konstrukcji
- zabezpieczeniem spoin taSma zbrojaca oraz zaszpachlowaniem potaczen.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogoblne wymagania dotyczgce robot;

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacjami i poleceniami Zleceniodawcy.

2. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00 ,,0Ogolna specy-
fikacja techniczna”.

2.2. Materialy stosowane do wykonywania robot

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji sa:

e tasma uszczelniajgca piankowa

e profile Scienne i sufitowe do mocowanie obudowy i sufitu oraz zmiany szerokosci otworu drzwiowego

e  plyty gipsowo-kartonowe zwykte GKB i impregnowane GKBI gr. 12,5 mm

e taSma spoinujaca, masa szpachlowa do spionowania ptyt

e clementy mocujace
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i1 jakosciowych materiatow
dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie.

3.SPRZET.
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,0golna specyfikacja techniczna”.
4. TRANSPORT.

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Ogdlna specyfikacja techniczna”

Do transportu materiatow, sprzg¢tu budowlanego i urzadzen stosowac sprawne technicznie $rodki transportu.
Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wpltywami atmosferycznymi. Transport profili
stalowych typowymi $rodkami transportu w opakowaniach fabrycznych.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyna
niekorzystnie na jakos$¢ robot i wlasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy
musza spetnia¢ wymagania przepisow ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.
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5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Zalecenia ogélne

Plyty gipsowe przechowywaé w pomieszczeniach suchych uktadajac na poziomym podiozu. Plyty przenosi
si¢ w pozycji pionowej krawedzia podtuzng poziomo. Przy skladowaniu nalezy zwrdci¢ uwage na no$no$¢ podtoza.
Podczas montazu temperatura wewnatrz pomieszczenia nie powinna by¢ nizsza niz 15 C, aby umozliwi¢ wlasciwe
warunki pracy. Konstrukcje bezposrednio stykajace si¢ z plyta gipsowo-kartonowa musza by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie warstwa cynku.

Cigcie plyt: za pomoca noza zarysowuje si¢ licowa strone plyty tak, by karton byt przeciety. Po zalamaniu
plyty zostaje przeciety karton od spodu. Przy cigciu plyt nalezy uwazaé, aby nie przygotowac elementu w tzw.
lustrzanym odbiciu.

5.2. Zakres robét przygotowawczych

- wytrasowanie miejsc montazu obudow i sufitow

- sprawdzenie katow 1 poziomow pomieszczenia i instalacji

- potwierdzenie odpowiedniej dla montazu wilgotno$ci pomieszczenia
- rozmierzenie uktadu rusztu i okreslenie lokalizacji profili no$nych

5.3. Zakres robot zasadniczych

Sciany z g-k
- Zamocowanie profilowanych ksztaltownikow stalowych U do elementéw konstrukcyjnych.
- Zamocowanie ksztattownikéw profilowanych C.
- Zamocowanie profili drzwiowych UA.
- Przymocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu za pomocg wkretow.

5.4. Montaz plyt

Montaz ptyt wykonaé zgodnie z Instrukcja Producenta . Zalecane jest uzywanie r¢kawiczek podczas montazu.
Wykoniczenie powierzchni z ptyt g-k
- polaczenia ptyt wypelni¢ masa szpachlowa z zastosowaniem tasmy spoinowej z widkna szklanego lub
papierowej.
- po zwigzaniu masy szpachlowej natozy¢ warstwe wyrownawcza i przeszlifowac.

6. KONTROLA JAKOSCL.

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoS$ci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-00 ,,0golna specyfikacja techniczna”
Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole jakos$ci robot, materialow i urzadzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jakoSci robot na terenie i poza placem
budowy.
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez
jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2 Kontrole i badania laboratoryjne

Badania laboratoryjne musza obejmowa¢ sprawdzenie podstawowych cech materiatdw podanych w SST
oraz wyspecyfikowanych we wlasciwych PN (EN-PN) lub Aprobatach Technicznych, a czgstotliwos¢ ich wykonania
musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wynikéw dla catosci wybudowanych lub
zgromadzonych materiatow. Wyniki badan Wykonawca przekazuje Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca bedzie przekazywac inspektorowi nadzoru kopie raportow z wynikami badan nie pozniej niz w terminie
i w formie okreslonej w PZJ.

6.3 Badania jakoSci robot w czasie budowy

Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywaé zgodnie z wytycznymi wiasciwych
WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materialow i systemow
technologicznych.

Oktadziny, $cianki dziatowe i sufity podwieszane nalezy wykona¢ zgodnie z wytycznymi producenta i zgodnie z
uznanymi zasadami sztuki budowlane;j.

7. OBMIAR ROBOT.
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST-00 ,,Ogdlna specyfikacja techniczna”.

8. ODBIOR ROBOT.
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Zasady odbioru robot podano w ST-00 ,,0g6lna specyfikacja techniczna”
Odbioru robot nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi i Obmiaru Robét Budowlano —
Montazowych. Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilodci, jakosci i warto$ci. Gotowo$¢ do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika
budowy przedkladajac Inzynierowi do oceny i zatwierdzenia dokumentacj¢ powykonawcza robot.
Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz obowigzujacymi
Normami Technicznymi (PN, EN-PN). Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:
- Dokumentacja powykonawcza
- Dziennik Budowy
- Dokumenty potwierdzajace jako$¢ wbudowanych materiatow
- Swiadectwa jakosci dostarczone przez dostawcow
- Protokoty odbiorow czgsciowych
W trakcie odbioru robdt nalezy sprawdzié:
- stan i wyglad $cian, obuddéw i sufitow pod wzgledem réwnosci, pionowosci, spoziomowania i sztywnosci
- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementéw
- uszczelnienie przestrzeni migdzy wbudowanymi elementami
Jezeli wszystkie badania kontrolne dadza wynik dodatni, wykonane roboty nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z
wymogami normy. W przypadku, gdy chociaz jedno badanie da wynik ujemny, cato$¢ robot lub ich cze$¢ nalezy
uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm. Roboty nieodebrane nalezy wykona¢ powtornie i po prawidtowym ich
wykonaniu przedstawi¢ do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.
1. WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot — ITB

Uwaga:
Nalezy stosowa¢ najbardziej aktualne wydania przytoczonych przepiséw, norm, rozporzadzen.
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SST-01.01.05 ROBOTY BETONIARSKIE

CPV: 45262300-4

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
prac zwigzanych z wykonaniem robdt betoniarskich dla zadania: Wykonanie dokumentacji projektowo
kosztorysowej modernizacji lokali wraz ze zmiana sposobu ogrzewania z weglowego na gazowe, etazowe w
mieszkaniach komunalnych z podzialem na zadania.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja:
e wykonanie podktadu z chudego betonu
e deskowanie
e ulozenie mieszanki betonowej w deskowaniu,
e pielggnacja betonu,
e rozdeskowanie.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt i ich zgodno$é z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacjami i poleceniami Zleceniodawcy.

2. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogélne

Ogdblne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00 ,,Ogdlna specyfi-
kacja techniczna”.

2.2 Deskowania

Drewno tartaczne iglaste stosowane do robdt ciesielskich powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-D95017.
Tarcica iglasta do robot ciesielskich powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06251 i PN-75/B-96000. W przypadku
stosowania deskowan systemowych nalezy stosowa¢ si¢ do wytycznych i instrukcji producenta deskowan.
Wykonawca na zadanie dostarczy Inwestorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie deskowan do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

2.2 Skladniki mieszanki betonowej.
CEMENT

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkow mineralnych wg
normy PN-B-19701:1997. Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-B-
04300, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000. Nie dopuszcza si¢ wystepowania w cemencie grudek w ilosci
wigkszej niz 20%, nie dajacych si¢ rozgnie$¢ w palcach i nie dajacych si¢ rozpusci¢ w wodzie.

Nalezy kazdorazowo przeprowadzi¢ kontrole cementu przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej,
obejmujaca:

- Oznaczenie czasu wigzania wg PN-B-04300
- Oznaczenia zmiany objetosci wg PN-B-04300
- Sprawdzenie istnienia grudek w cemencie nie dajacych si¢ rozgnie$¢ w palcach
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Transport i przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z postanowieniami normy BN-6731-08 i PN-B-
30000. Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ §wiadectwo jakosci wraz z wynikami prob.
KRUSZYWO
Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-86/B-06712 i PN-
B-06714. Kruszywa do betonu powinny charakteryzowac si¢ statoscia cech fizycznych i jednorodno$cia uziarnienia
pozwalajaca na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegodlne partie kruszywa musza by¢ sktadowane
oddzielnie na umocnionym i czystym podtozu w taki sposdb, aby nie ulegly zniszczeniu oraz przemieszaniu. Do
betonu nalezy stosowa¢ kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu. Uziarnienie kruszywa powinno zapewnic
uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej konsystencji przy mozliwie jak najmniejszym zuzyciu
cementu i wody, prawidlowego zageszczenia oraz odpowiedniej urabialnoséci. Do betonu do konstrukeji zelbetowych
nalezy stosowa¢ kruszywo przechodzace przez sito o boku oczka kwadratowego 32mm.
WODA
Woda powinna odpowiadaé wymaganiom normy PN-B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do zapraw
i betonow”. Zaleca si¢ stosowanie wody wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badan.
Nalezy pobieraé ja ze zbiornika posredniego a nie bezposrednio z instalacji wodociggowej. W przypadku poboru
z innego zrodla nalezy przeprowadzi¢ kontrole zgodnie z PN-B-32250. Kontrola powinna wykazaé:
e zabarwienie — brak
e zapach - brak zapachu gnilnego
e  zawiesina - brak grudek i ktaczkoéw
e pH -co najmniej 6 (przy badaniu papierkiem)

2.3 Wymagane wlasciwosci betonu

Klasy betonu i ich zastosowanie
Na budowie nalezy stosowac¢ klasy betonu okreslone w projekcie budowlanym.

3. SPRZET.

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
3.2. Szczegolowe wymagania dotyczace sprzetu

Roboty mozna wykonaé¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera. Do podawania mieszanek
nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich oproznianie lub pompy przystosowane do
podawania mieszanek plastycznych. Dopuszcza si¢ takze przenos$niki tasmowe jedno sekcyjne do podawania
mieszanki na odlegto$¢ nie wigkszg niz 10 m. Nalezy stosowaé wibratory wglebne o czgstotliwosci min. 6000
drgan/min. z butawami o $rednicy nie wigkszej od 0,65 odlegtosci migdzy pretami zbrojenia lezgcymi w plaszczyznie
poziomej. Belki i taty wibracyjne stosowane do wyréwnywania powierzchni ptyt betonowych powinny
charakteryzowaé si¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci. Wykonawca na zadanie dostarczy Inwestorowi kopie
dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,0golna specyfikacja techniczna”
4.2. Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej.

Srodki do transportu betonu
e Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami)
e [los¢ ,gruszek" nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagana szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
e 90 minut przy temperaturze otoczenia + 15°C
e 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
e 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Zalecenia ogélne.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
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5.2. Wykonanie podbudowy oraz betonu podkladowego dla plyty fundamentowej

Ttuczen kamienny nalezy ulozy¢ i zaggsci¢ w wykonanym wykopie zgodnie z projektem tj.:
e warstwa podsypki piaskowej zageszczonej do 1s=0,93.
Na warstwie podbudowy nalezy utozy¢ warstwe betonu podktadowego oraz nalezy utozy¢ izolacje przeciw-
wilgociowa z papy

5.3 Wykonanie deskowania i rusztowania

Deskowanie powinno w czasie eksploatacji zapewni¢ sztywno$¢ i niezmienno$¢ konstrukcji oraz
bezpieczenstwo konstrukcji. Konstrukcja deskowan powinna umozliwi¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz
wielokrotno$¢ ich uzycia. Ptyty deskowan dla betondéw ciektych powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaty przed
wyciekaniem zaczynu z masy betonowej. Deskowania belek o rozpigtosci ponad 3,0 m powinny by¢ wykonane ze
strzalkg robocza skierowang w odwrotnym kierunku od ich ugigcia, przy czym wielkos¢ tej strzatki nie moze by¢
mniejsza od maksymalnego przewidywanego ugigcia tych belek przy obcigzeniu catkowitym.

Powierzchnia betonu ma by¢ jednorodna, gladka (bez segregacji, wglebien, rakow) i czysta. Ztaczenia szalunkow
musza by¢ regularne. Slad w betonie na ztaczach szalunkéw nie moze byé wigkszy niz 2mm.

Tolerancja nierdwno$ci powierzchni betonu po rozszalowaniu wynosi:

- na odcinku 20 cm - 2mm,

- na odcinku 200 cm — 5mm.

Wykonanie rusztowan powinno zapewni¢ prawidlowos¢ ksztattu i wymiaréw formowanego elementu
konstrukcji. Budowe rusztowan nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem sporzadzonym przez Wykonawce
uwzgledniajacym wymagania niniejszej Specyfikacji. Wykonanie rusztowan powinno uwzgledni¢ ugiecie i osiadanie
rusztowan pod wptywem ciezaru utozonego betonu, zgodne z wartosciami podanymi w Rysunkach.

Wykonawca musi przygotowaé i przedlozyé Inspektorowi nadzoru szczegbtowy projekt rusztowan
roboczych, niosgcych i montazowych. Projekty te powinny by¢ zatwierdzone przed przystapieniem do realizacji

Rusztowania niosace dla konstrukcji monolitycznych powinny by¢ tak zaprojektowane i wykonane aby
zapewni¢ dostateczng sztywnos¢ i niezmienno$é ksztattu podczas betonowania Do rusztowan nalezy uzywac drewna w
dobrym stanie bez uszkodzen mogacych mie¢ wptyw na jego wytrzymato$é lub podpér stalowych. Drewno powinno
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-75/D-96000 i PN-72/D-96002 We wszystkich konstrukcjach rusztowan nalezy
stosowac¢ kliny z drewna twardego lub inne rozwiazania, ktére umozliwig wtasciwa regulacje rusztowan.

Inspektor nadzoru moze odméwié zezwolenia na prowadzenie robdt betonowych, jezeli uzna rusztowanie za
niebezpieczne i niegwarantujace przeniesienia obcigzen. Zezwolenie na prowadzenie robot nie zwalnia Wykonawcy z
odpowiedzialnosci za jako$¢ i ostateczny efekt robdt. Rusztowania stalowe powinny by¢é wykonywane z
ksztaltownikow, blach grubych i blach uniwersalnych ze stali St3SX, St3SY lub St3S dla elementéw spawanych wg
PN-88/H-84020 oraz z rur stalowych ze stali R35 i R45 wg PN-81/H-84023. Mozna réwniez Stosowaé stal o
podwyzszonej wytrzymatosci 18G2A wg PN-86/H-84018. Elementy z innych gatunkow stali moga by¢ stosowane pod
warunkiem ustalenia naprezen
dopuszczalnych i stwierdzenia spawalnosci stali przez odpowiednie placowki naukowo badawcze.

5.4. Przygotowanie do betonowania

Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowaé¢ wszystkie elementy kotwione w betonie, oczysci¢
deskowanie, nawilzy¢ deskowanie lub powlec forme stalowa $rodkiem adhezyjnym, zamontowac zbrojenie i zapewni¢
wiasciwe grubosci otulin dzieki odpowiednim przektadkom dystansowym.

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowos¢ wykonania
wszystkich robot poprzedzajacych betonowanie a w szczegdlnosci:

e  Wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnien, pomostow itp.
Wykonanie zbrojenia
Przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej
Wykonanie wszystkich robot zanikajacych, np. warstw izolacyjnych, szczelin dylatacyjnych
Prawidlowos¢ rozmieszczenia i niezawodno$¢ zamocowania elementow kotwigcych zbrojenie i deskowanie
formujace kanaly oraz innych elementéw ustalajacych potozenie armatury itd.
o  Gotowos$¢ sprzetu i urzadzen do betonowania

Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci, brudu,
ptatkow rdzy, ze zwroceniem uwagi na oczyszczenie dolnej czesci stupkow i $cian.

Powierzchnie okladzin z betonu przylegajace do betonu powinny by¢ zwilzone woda bezposrednio przed
betonowaniem.

5.5 Ukladanie mieszanki betonowej

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktorg spada.
W przypadku, gdy wysoko$¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawaé za pomocg rynny zsypowej do wysokosci
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3,0m lub leja zsypowego teleskopowego do wysokosci 8,0m. Uktadanie mieszanki betonowej powinno by¢
wykonywane przy zachowaniu nastepujacych warunkéw ogdlnych:

e W czasie betonowania nalezy stale obserwowaé zachowanie si¢ deskowan i rusztowan, czy nie nast¢puje
utrata prawidlowosci ksztaltu konstrukc;ji.

e Szybkos$¢ i wysoko$¢ wypehiania deskowania mieszanka betonowg powinny by¢ okreslone wytrzymatoscia i
sztywnoscig deskowania przyjmujacego parcie $wiezo utozonej mieszanki.

e W okresie upalnej, stonecznej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwlocznie zabezpieczona przed
nadmierng utratg wody.

e W czasie deszczu uktadana i utozona mieszanka betonowa powinna by¢ niezwlocznie chroniona przed woda
opadows; w przypadku, gdy na $wiezo ulozona mieszanke betonowa spadlta nadmierna ilos¢ wody
powodujaca zmiang konsystencji mieszanki, nalezy ja usunac¢.

e W miejscach, w ktorych skomplikowany ksztalt deskowania formy lub gesto ulozone zbrojenie utrudnia
mechaniczne zageszczanie mieszanki, nalezy dodatkowo stosowaé zageSzCzanie reczne za pomoca
sztychowania.

Przebieg ukladania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w dzienniku robot,
w ktorym powinny by¢ podane:

e Data rozpoczecia i zakonczenia betonowania cato$ci i wazniejszych fragmentow lub czesci budowli

o  Wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych, konsystencja mieszanki
betonowej

o Daty, sposodb, miejsce i liczba pobranych probek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie a nast¢pnie
wyniki i terminy badan

e  Temperatura zewngtrzna powietrza i inne dane dotyczace warunkoéw atmosferycznych

Warstwe wierzchnia ptyty fundamentowej pod centrale wentylacyjna nalezy zatrze¢ na gtadko.

5.6 Zageszczanie betonu

Przy zaggszczaniu mieszanki betonowej nalezy zachowa¢ nastgpujace warunki:

e  Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomoca urzadzen mechanicznych.

e Mieszanka betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulega¢ rozsegregowaniu a ilo$¢ powietrza
W mieszance betonowej po zaggszczeniu nie powinna by¢ wigksza od dopuszczalne;.

e Reczne zageszczanie moze by¢ stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystencji cieklej i potcieklej
lub gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie wibratorow pograzanych.

e  Wibratory wglebne nalezy stosowa¢ o czestotliwosci min. 6 000 drgan na minute, z butawami o §rednicy nie
wigkszej niz 0,65 odlegltosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszezyznie poziomej.

e Podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora.

e Podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nalezy zagl¢bia¢ bulawe na glgboko$¢ 5-8 cm w warstwe
poprzednia i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sek., po czym wyjmowaé powoli
W stanie wibrujacym.

o Kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

e  Zasigg dzialania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku glebokosci i od 1,0 do
1,5 m w kierunku dlugosci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ do$wiadczalnie tak, aby nie
powstawaly martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.

e Reczne zageszezanie mieszanki betonowej nalezy wykonywaé za pomoca sztychowania kazdej ulozonej
warstwy pretami stalowymi w ten sposob, aby konce pretow wchodzity na gleboko$é 5-10 cm w warstwe
poprzednio utozong oraz jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania mtotkiem drewnianym.

5.7 Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio uzgodnionych z Inspektorem. Powierzchnia
betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia betonu stwardniatego
ze §wiezym przez:

e usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowego;

e  obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym
do zaprawy w betonie wykonywanym, albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zaggszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie
powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciagu 3 godzin lub po calkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza
jest wyzsza niz 20° C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy
unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.
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5.8 Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wylacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C
zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarzhnigciem. Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowal sposob postepowania na wypadek
wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla
zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.

5.9 Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia zapewniajacego prawidlowe wykonawstwo robdt i dostateczne warunki
bezpieczenstwa pracy.

5.10 Pobranie prébek i badanie

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych norma
PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan
dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan kontroli jakosci
betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢é uwzglgdnione badania
przewidziane aktualng norma i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci
zastosowanych zabiegow technologicznych, badania powinny obejmowacé:

e badanie sktadnikéw betonu
e badanie mieszanki betonowej
e badanie betonu.

5.11. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi  zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pozniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielggnacje wilgotnosciows betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Nanoszenie bton nie prze puszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy,
gdy beton nie bedzie sie taczyt z nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze, gdy nie sg Stawiane specjalne
wymagania odnosnie jakosci pielggnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetniaé
wymagania normy PN-88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami
i drganiami.

5.12 Usuwanie deskowania i rusztowania

Catkowite rozmontowanie konstrukcji moze nastapi¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej wytrzymatosci
betonu okreslonej na probkach przechowywanych w warunkach najbardziej zblizonych do warunkéw dojrzewania
betonu w konstrukcji.

5.13 Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji no$nej obowiazujg nastepujgce wymagania:

o wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i rowne, bez zagl¢bien miedzy ziarnami kruszywa,
przetlomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,

e peknigcia sa niedopuszczalne,

e rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia
betonu minimum 1,5 cm,

e pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze
niz 1,5cm, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie wigksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej Sciany,

e gladko$¢ powierzchni powinna cechowaé si¢ brakiem lokalnych progow, rakéw, wglebien i wybrzuszen,
wystajacych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sg lokalne nierownos$ci do 3 mm lub wglebienia do Smm.

6. KONTROLA JAKOSCI.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci roboét podano w ST-00 ,,Ogdlna specyfikacja techniczna”

Celem kontroli roboét jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zalozona jakos¢
robot. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i
wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materialow oraz robot. Jakos¢ betonu powinna by¢
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stwierdzona w ,,Protokole z kontroli jakosci”. Laczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie powinna by¢ wicksza niz
5% catkowitej powierzchni danego elementu a w konstrukcjach cienko$ciennych nie wigcej niz 1%. Lokalne raki nie
powinny obejmowaé wigcej niz 5% przekroju danego elementu. Nalezy ponadto sprawdzi¢ wymagane grubo$ci
otuliny.

6.1 Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu

Kontroli podlegaja nastepujace wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu,
e wlasciwosci cementu i kruszywa,

konsystencja mieszanki betonowej,

wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie,

nasiakliwos¢ betonu,

odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu,

przepuszczalnos¢ wody przez beton.

6.2 Kontrola szalowan

Kontrola szalowan obejmuje:
e sprawdzenie zgodnosci wykonania z projektem roboczym szalowania lub z instrukcja uzytkowania
szalowania wielokrotnego uzycia,
e sprawdzenie geometryczne (zachowanie wymiardw szalowanych elementéw zgodnych z Dokumentacja
Projektowa z dopuszczalng tolerancja),
e sprawdzenie materiatu uzytego na szalowanie (klasa drewna, obecnos¢ wod itp.),
e sprawdzenie szczelnosci szalowan w ptaszczyznach i narozach wklestych.

7. OBMIAR ROBOT.
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-00 ,,0golna specyfikacja techniczna”.
8. ODBIOR ROBOT.

Zasady odbioru robot podano w ST-00 ,,0Ogdlna specyfikacja techniczna”
Odbiorom podlegaja:
e dostarczana na plac budowy gotowa mieszanka betonowa,
e deskowania i rusztowania
e ulozenie zbrojenia
e  beton wykonanych elementéw
Do odbioru koncowego Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru dokumenty okreslajace parametry
zastosowanych materiatow do wytworzenia betonu, cechy fizyczne i mechaniczne wbudowanego betonu oraz operat z
pomiaréow geometrycznych wykonanych elementow. Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika
budowy przedktadajac Inspektorowi do oceny i zatwierdzenia dokumentacj¢ powykonawcza robot.
Z odbioru koncowego sporzadza si¢ protokot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia.

PN-EN 196-1,2,3,5,6,7, 21 Cement. Metody badan.

PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badan efektow oddziatywania domieszek na beton.

PN-B-03264:2002. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprgzone Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwigkowa badania
wytrzymato$ci betonu na sciskanie.

PN-74/B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymato$ci na sciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu N.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodno$ci.

PN-88/B- 32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw

PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspo6lne wymagania i
badania.

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.
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PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta ogolnego przeznaczenia.

BN-6736-01 Beton zwykly. Metody badan. Szybka ocena wytrzymatosci na sciskanie

BN-6736-02 Beton zwyktly. Beton towarowy.

BN-6738-0S Badania betonu

BN-6738-06 Badania sktadnikow betonu

BN-66/7113-10 Sklejka szalunkowa.

BN-86/7122-11/21 Ptyty pil$niowe. Plyty twarde zwykle. Wymagania.

BN-70/9082-01 Rusztowania drewniane budowlane. Wytyczne og6lne projektowania i wykonania.
Uwaga:

Nalezy stosowa¢ najbardziej aktualne wydania przytoczonych przepiséw, norm, rozporzadzen.
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SST-01.01.06 ROBOTY TYNKARSKIE

CPV: 45410000-4

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru prac zwigzanych z robotami tynkarskimi dla zadania: Wykonanie dokumentacji projektowo
kosztorysowej modernizacji lokali wraz ze zmiang sposobu ogrzewania z weglowego na gazowe, etazowe w
mieszkaniach komunalnych z podzialem na zadania.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegodlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem:
- doktadnego oczyszczenia i odpylenia powierzchni
- wykonaniem powtoki gruntujacej
- wykonaniem tynkéw
- wykonanie gtadzi gipsowej

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,,0gdélna specyfikacja techniczna”
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robot i ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacjami i poleceniami Zleceniodawcy.

2. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogélne

Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00 ,,Ogo6lna specyfi-
kacja techniczna”.

2.2. Materialy stosowane do wykonywania roboét

- $rodki gruntujace i sczepne

- gotowa zaprawa tynkarska

- woda zarobowa wg PN-EN 1008:2004
Wszystkie stosowane materialy musza by¢ zgodne z polskimi normami, a w razie ich braku powinny mie¢ decyzje
dopuszczajace je do stosowania w budownictwie.

2.3. Wymagania szczegotowe

2.3.1. Zaprawa tynkarska

e Marka i sktad zaprawy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane
zwykte” lub aprobatom technicznym (w specyfikacji szczegdétowej nalezy uscisli¢c wymagania).

e Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e Zaprawe nalezy przygotowal w takiej ilosci, aby moglta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

e Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement wedtug normy PN-EN 197-1:2002 ,,Cement —
Czgsé¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementéw powszechnego uzytku”. Za zgoda
Inspektora nadzoru mozna stosowa¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement
hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie
bedzie nizsza niz +5°C.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Wapno powinno spetnia wymagania normy PN-EN-
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459. Sktad objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno-$ci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
2.3.2. Srodek gruntujacy
materiat wodorozcienczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwor szkla wodnego) stosowany, zaleznie od
rodzaju i stanu podloza, do jego przygotowania przed wykonaniem warstwy wykonczeniowe;.
2.3.3. Gladz gipsowa
Produkt powinien by¢ biala masg szpachlowa, przeznaczong do wykonywania gladzi gipsowych oraz do wy-
petiania ubytkéw na powierzchniach $cian i sufitbw. Masa szpachlowa powinna mie¢ mozliwo$¢ zastosowania
na typowych podlozach mineralnych, takich jak beton, gazobeton, gips, tynki cementowe, cementowo-
wapienne i gipsowe oraz nadawac si¢ do stosowania wewnatrz pomieszczen, przy czym grubo$¢ pojedynczej
warstwy nie moze przekroczy¢ 2 mm. Produkt ma by¢ gotowa, suchg mieszanka, produkowang na bazie maczKi
anhydrytowej, wypetniaczy wapiennych oraz dodatkow modyfikujacych nowej generacji.
Parametry techniczne powinny pozwoli¢ na uzyskanie powierzchni o duzej gltadkosci, stanowigcej doskonate
podtoze pod malowanie.
Parametry techniczne masy szpachlowe;j:
* Przyczepnos¢: min. 0,50 MPa
* Gestos¢ w stanie suchym: ok. 1,1 g/cm3
* Max. grubo$¢ jednej warstwy: 2 mm

2.4. Warunki przechowywania i skladowania

Wszystkie materialy powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach przechowywane zgodnie z
instrukcja producenta oraz odpowiednig aprobatg techniczng. Materiaty sypkie chroni¢ przed wilgocia. Przestrzegac
terminu przydatnosci do uzycia.

3. SPRZET.
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,Ogoélna specyfikacja techniczna”
4. TRANSPORT.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Ogdlna specyfikacja techniczna”
5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Prace rozbiérkowe

Prace rozbidérkowe majace na celu usunigcie luznych i skorodowanych fragmentéw tynkéw lub zapraw.
Wykonaé bruzdy na pgknieciach tynkéw celem spoinowania. Nastgpnie miejsca obku¢ doktadnie oczysci¢ i odpylic.
Wykonaé warstwe gruntujaca specjalistycznymi preparatami gruntujgcymi.

5.2. Prace tynkarskie

Przed przystapieniem do robot tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie prace budowlane tzw. ,,stanu
surowego" oraz wykonane roboty instalacyjne podtynkowe. Powinny by¢ rowniez zamurowane wszelkie przebicia,
bruzdy oraz osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Zalecane jest przystepowanie do wykonywania tynkéw po
zakonczeniu okresu osiadania i skurczu $cian murowanych - okoto 4 do 6 miesiecy po wykonaniu robot stanu
surowego. Podloze powinno by¢ suche, stabilne, odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw mogacych ostabic¢
przyczepno$¢ zaprawy, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, thuszczow, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej.

Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podloze zmoczy¢ czysta woda. Roboty tynkarskie nalezy
wykonywa¢ w temperaturze powyzej 5 st. C, lub w nizszych po zastosowaniu odpowiednich $rodkow
zabezpieczajacych. Swiezo wykonane tynki nalezy chronié¢ przed bezposrednim dziataniem wysokich temperatur przez
zwilzanie woda.

5.3. Gladz gipsowa

Przygotowanie podtoza przed wykonaniem gladzi gipsowych polega na oczyszczeniu z substancji thuszczowych
i powtok malarskich, odkurzeniu i zagruntowaniu preparatem zmniejszajagcym nasigkliwo$¢ i wzmacniajagcym
powierzchniowo podloze. Naktadanie gladzi nalezy wykonywaé pacg stalowg nierdzewng. Na $cianach wykonujemy
gladz, zaczynajac okreslong szeroko$cia od posadzki do gory w kierunku sufitu. Zalecana minimalna grubos¢ jednej
warstwy gladzi wynosi minimum 2 mm. Wykonczenie gladzi gipsowych wykonujemy po jej catkowitym wyschnigciu.
Gladz wykanczamy poprzez wstgpne przeszlifowanie rgczne na calej powierzchni drobnoziarnistym papierem
Sciernym albo specjalng siateczka do szlifowania nr 100, a nastgpnie doprowadzamy do idealnej gladzi szlifujac
siateczka nr 180.
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6. KONTROLA JAKOSCL.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakos$ci robot podano w ST-00 ,,0Ogdlna specyfikacja techniczna”
6.2. Wymagania szczegélowe.

Kontrola jako$ci tynkéw polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacja techniczng
- minimalna wymagana przyczepno$¢ tynku do podtoza wynosi 0,025 MPa
- niedopuszczalne jest wystepowanie nastepujacych wad:

- wypryski i specznienia wskutek obecnosci czastek wapna niegaszonego,

- peknigcia powierzchni,

- wykwity soli w postaci nalotu,

- trwale zacieki na powierzchni,

- odparzenia, odstawanie od podtoza;

7. OBMIAR ROBOT.

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST-00 ,,Ogoélna specyfikacja techniczna”.
8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Zgodnos¢ robot z projektem i Specyfikacja.

Zasady odbioru robot podano w ST-00 ,,Ogdlna specyfikacja techniczna”
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST oraz pisemnymi decyzjami Inwestora.

8.2. Odbior materialow.

Przed rozpoczgciem wykonania tynku nalezy ustali¢ doktadng recepture zaprawy, zaleznie od
parametréw dostarczonych na budowg sktadnikow, oraz sprawdzi¢ stan podtoza.

8.3. Odbiodr podloza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzié¢ przed rozpoczgciem robot tynkarskich. Podloze powinno byé czyste,
odttuszczone, wolne od plam rdzy. Suche podloze nalezy zwilzy¢ woda. Spoiny muru nie powinny by¢ wypetnione
zaprawa na glebokos¢ 10-15 mm od lica muru, podioza betonowe nalezy nacig¢ dtutami.

8.4.0dbiér wykonanych tynkéw

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:
- zgodno$¢ uksztattowania powierzchni z dokumentacja techniczna,
- odchylenia powierzchni i krawedzi oraz przecinajacych sie ptaszczyzn tynkow,
- gladko$¢ i1 stan powierzchni — wystepowanie wykwitow, zaciekow, pgknie¢, wypryskow i spgcznien jest
niedopuszczalne,
- przyczepno$¢ tynkow do podtoza (min. 0,025 MPa)
Wykonane tynki powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania
przy odbiorze.”

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,Og6lna specyfikacja techniczna”
10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-B-10109:1998 » 1ynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie

PN-65/B-10101 »Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze”

PN-70/B-10100 »Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze”

PN-B-10106:1997 » Lynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych”

PN-72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”

PN-B-06710:1996 ,»Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane ze skal weglanowych do lastryko i suchych
mieszanek do tynkow szlachetnych”

PN-90/B-14501 »Zaprawy zwykle do wykonywania tynkdéw przygotowywane na placu budowy”

PN-B-10109:1998 ,»Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie”

PN - 87/B-02355 ,Tolerancja wymiarowa w budownictwie”

Uwaga:

Nalezy stosowa¢ najbardziej aktualne wydania przytoczonych przepisd6w, norm, rozporzadzen.
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SST-01.01.07 OKLADZINY I POSADZKI CERAMICZNE

CPV: 45430000-0
1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
prac zwigzanych z wykonaniem okladziny ceramicznej na $cianach i podlodze dla zadania: Wykonanie
dokumentacji projektowo kosztorysowej modernizacji lokali wraz ze zmiana sposobu ogrzewania z weglowego
na gazowe, etazowe w mieszkaniach komunalnych z podzialem na zadania.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wykonanie oktadzin ceramicznych w obiekcie
przetargowym.
- gruntowanie podtoza,
- wykonanie oktadzin $cian i podtdg ptytkami gresowymi,
- montaz listew naroznych zewngetrznych i wewnetrznych (fazowanie krawedzi wypuktych),
- wykonanie spoinowania.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacjami i poleceniami Zleceniodawcy.

2. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogélne

Ogdblne wymagania dotyczgce materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00 ,,Ogélna specyfi-
kacja techniczna”.

2.2. Wymagania szczegélowe

Plytki gresowe

e antyposlizgowe

e mrozoodporne

e na stopniach schodowych nalezy stosowac¢ ptytki stopnicowe
Plytki glazurowane

e kolorystyka do uzgodnienia z Inwestorem

e naposadzce plytki antyposlizgowe

[ ]

Klej do plyt i plytek

Stosowac zaprawe klejowa modyfikowang polimerami, wodoodporng o przyczepnosci do podtoza i ptytek nie
mniejszej niz 2 MPa. Na zewnatrz klej do ptytek mrozoodporny, elastyczny. 2.3.3.

Zaprawa fugowa

Stosowa¢ zaprawe fugowa wodoodporna, o podwyzszonej elastycznosci. Rodzaj zaprawy dostosowac do sze-
rokosci fug. Na zewnatrz fugi mrozoodporne, elastyczne. 2.3.4.
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Silikon do fug

Stosowa¢ silikon o dobrej przyczepnosci do podlozy na ktére bedzie nanoszony z dodatkiem $rodka grzybo-
bojczego w kolorze fugi.

Listwy wykonczeniowe

Listwy wykonczeniowe taczace rézne posadzki muszag by¢ odporne na korozje, trwate oraz posiadaé prze-
ciwposlizgowe wykonczenia. Wymienione listwy muszg by¢ przeznaczone do obcigzen planowanym w po-
szczegolnych pomieszczeniach ruchem.

Wszystkie stosowane materialty musza by¢ zgodne z polskimi normami, a w razie ich braku powinny mieé¢
decyzje dopuszczajace je do stosowania w budownictwie.

3. SPRZET.

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”

4. Transport.
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,0golna specyfikacja techniczna”

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1 Plytkowanie

Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptytek powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtog, roboty instalacji sanitarnych,
centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji
podpodtogowych), wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

Roboty wyktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5 C i temperatura ta powinna
utrzymywac si¢ w ciggu catej doby.

Wykonane oktadziny nalezy w ciagu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed nastonecznieniem i przewiewem.

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac plytki wedtug wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob
uktadania plytek. Potozenie plytek nalezy rozplanowac uwzgledniajac ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin. Wybor
kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie. Kompozycja
(zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja producenta.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod calg powierzchnig
plytki. Zaleca si¢ nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

—do 100 mm — okoto 2 mm

—o0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm

—o0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

6. KONTROLA JAKOSCI.
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 ,,Ogdlna specyfikacja techniczna”

Wymagana, jako$¢ materialow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub
znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym roéwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajag wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatdow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrol¢ dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robot (cieplnych,
wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidlowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST-00 ,,Ogoélna specyfikacja techniczna”.
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8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Wymagania ogélne.

Zasady odbioru robot podano w ST-00 ,,0golna specyfikacja techniczna”

8.2. Odbior materialow.

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

Odbidér materialdw i robot powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie
wlasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co
do zgodno$ci materialu z zaswiadczeniem o jakos$ci wystawionym przez producenta - powinien by¢ on
zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materialow, ktérych wlasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym.

Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.3. Odbior podloza

Odbidér podtoza nalezy przeprowadzi¢ przed rozpoczgciem kolejnego etapu robot. Podloze powinno byc

czyste, odtluszczone, wolne od plam rdzy. Podtoza musza by¢ zagruntowane.

8.4. Odbior okladzin

Odbioér powinien obejmowa¢:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez oceng wzrokows,

sprawdzenie prawidlowosci uksztaltowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé przez oceng
wzrokowa,

sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania stykow materialdéw posadzkowych; badania prostoliniowo$ci nalezy
wykonac za pomocg naciagnictego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig | mm, a szerokosci spoin - za
pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonaé przez
oceng wzrokowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego

uzytku.

PN-EN 13139;2003 Kruszywa do zaprawy

Uwaga:

Nalezy stosowaé najbardziej aktualne wydania przytoczonych przepiséw, norm, rozporzadzen.
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SST -01.01.08 POSADZKA Z PANELI PODLOGOWYCH

CPV: 45432114-6

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
prac zwigzanych z wykonaniem posadzki z paneli podlogowych: Wykonanie dokumentacji projektowo
kosztorysowej modernizacji lokali wraz ze zmiang sposobu ogrzewania z weglowego na gazowe, etazowe w
mieszkaniach komunalnych z podzialem na zadania.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem:
- posadzek z paneli podtogowych wraz z warstwa izolacyjna
- listew cokotowych PCV
- montaz listew progowych/ taczeniowych

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacjami i poleceniami Zleceniodawcy.

2. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogélne

Ogoblne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00 ,,Ogolna specyfi-
kacja techniczna”.

2.2. Wymagania szczeg6lowe

Panele podtogowe z ptyty HDF kl. Min. ACS5, gr. min. 8mm
- typ powierzchni laminatu — struktura drewna
- warstwa spodnia — laminat przeciwprezny
- Iaczenie desek — ,,click™
- odpornos¢ na zaplamienia (4) , blaknigcia (4)
- przyrost grubos$ci po pgcznieniu <18%
Podktad pod panele — mata korkowa lub pil§niowa
Folia budowlana gr. 0,2mm
Listwy cokotowe PCV,

Wszystkie stosowane materialy muszg by¢ zgodne z polskimi normami, a w razie ich braku powinny mie¢
decyzje dopuszczajace je do stosowania w budownictwie.
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3. SPRZET.

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,0g6lna specyfikacja techniczna”

4, Transport.
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,0golna specyfikacja techniczna”
4.2 Pakowanie i magazynowanie

— Deski pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok.1,2 m2 paneli.

— Na opakowaniu umieszcza si¢: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli
jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukgcych si¢ oraz napis ,,Wyrdb dopuszczony do stosowania
w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

— Panele sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach.

— Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

4.3 Transport materialow

— Panele przewozi¢ w opakowaniach krytymi §rodkami transportu.

— Podloge wyltozy¢ materiatem wyscidtkowym grubosci ok. Scm.

— Opakowania uktadac¢ $cisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow
fatwo thukacych.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1 Wymagania podstawowe.

Roboty wyktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz + 5 stopni i temperatura ta powinna si¢
utrzymywaé w ciagu caltej doby. Wykonane wyktadziny w ciagu pierwszych dwoch dni powinny by¢ chronione przed
nastonecznieniem i przewiewem. Panele podtogowe przed montazem powinny by¢ sktadowane w zamknigtych
pakietach przez okoto 1-2 dni w sezonie letnim i okoto 2-5 dni w sezonie zimowym poniewaz muszg dostosowaé
temperature 1 wilgotno$¢ do pomieszczen w ktorych beda zamontowane .Podtoze pod panele powinno by¢ rowne ,
gladkie, suche i stabilne. Podktad powinien mie¢ powierzchni¢ réwna, stanowiacg ptaszczyzne lub pochylona,
zgodnie z ustalonym spadkiem.

Wymagania dotyczace montazu

O kierunku uktadania desek decydujg wymiary pomieszczenia. Jezeli zaden z bokdéw pomieszczenia nie przekracza 8
m, zaleca si¢ uktadanie podtogi wzdtuz kierunku padania promieni stonecznych, czyli prostopadle do najbardziej
nastonecznionego okna w pomieszczeniu. W przypadku wymiaréow wigkszych niz 8 m lub pomieszczen dtugich i
waskich, np. korytarzy, deski uktada¢ zawsze wzdhiz dtuzszego boku. Jesli wilgotnos$¢ podtoza betonowego wynosi
2-3%, aby chroni¢ podtoge przed wptywem pochodzacej z niego wilgoci, zaleca si¢ izolacje przeciwwilgociowg -
folie polietylenowa grubosci 0,2mm. trzeba ja utozy¢, zachowujac min. 200 mm zaktadke, miejsca taczen
zabezpiecza¢ taSmg klejacg. Uktadanie podtogi rozpoczac od utozenia podktadu, krawedziami na styk Pierwszy pas
uktada¢ piorem do $ciany. Poszczegdlne deski taczy¢ na krotszych krawedziach (czotach) przez réwnolegle wsunigcie
wyprofilowanych elementow ztacza kolejnych sktadanych desek i do dobijania. Ostatnig deske przycinamy,
pamigtajac o zachowaniu szczeliny dylatacyjnej, w ktora wktadamy drewniane kliny. Kazdy kolejny zamontowany
rzad dobijamy od strony czota. Ostatni pas nalezy bardzo doktadnie zmierzy¢ przed utozeniem. Jesli jest zbyt szeroki,
zwezamy poszczeg6lne deski do odpowiedniego wymiaru. Po wpasowaniu do pozostatych docisna¢ tak, aby
zlikwidowac¢ szczeling miedzy utozonymi panelami. Wzdtuz $ciany musi zosta¢ zachowana szczelina dylatacyjna o
szerokosci 10-15mm. Po ulozeniu podlogi usuna¢ kliny blokujace, a pozostata szczeling przykry¢ przysciennymi
listwami dekoracyjnymi. Listwy mocowa¢ do $ciany (nie wolno montowac¢ listew dekoracyjnych do podtogi), przy
pomocy kotkéw rozporowych i wkretdw lub do uprzednio zamocowanych listew montazowych. Bezposrednio po
listwowaniu mozna korzysta¢ z nowej podtogi.

6. KONTROLA JAKOSCI.
Ogolne zasady kontroli jakosci roboét podano w ST-00 ,,Ogdlna specyfikacja techniczna”

7. OBMIAR ROBOT.

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST-00 ,,Ogolna specyfikacja techniczna”.
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Wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub
znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym rownorzgdnym dokumentem. Nie dopuszcza si¢
stosowania do robot materiatow, ktorych wilasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy
stosowa¢ rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). Nalezy przeprowadzi¢ kontrole
dotrzymania warunkow ogolnych wykonania robot (cieplnych, wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidlowosé
wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac: - sprawdzenie wizualne pod wzglgdem wystgpowania ubytkow
wilgotnosci i czystosci podktadu - sprawdzenie rownosci podktadu przyktadajac w roznych miejscach i kierunkach
faty 2m. - sprawdzenie wizualne prawidtowosci utozenia paneli ich barwe i odcien. - sprawdzenie odchylenia
powierzchni od plaszczyzny za pomocg taty 2 m przykladanej w rdéznych w dowolnych miejscach kierunkach.
Dopuszczalny przeswit 1-2 mm.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Wymagania ogélne.
Zasady odbioru rob6t podano w ST-00 ,,0golna specyfikacja techniczna”

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg ,ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik. Jezeli chociaz jeden
wynik badania bedzie niepozytywny, oktadzina z ptytek ceramicznych nie powinna by¢ odebrana.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z rozwigzan:
— oktadzing poprawié i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci oktadziny oraz jezeli inwestor
wyrazi zgodg, obnizy¢ warto$¢ wykonanych robot,

— w przypadku gdy nie s3 mozliwe powyzsze rozwigzania, usunaé oktadzing i ponownie wykonac.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Warunki techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlano - Montazowych tom I Budownictwo Ogolne czes¢ 4
dzial 25.5 ,,Wykonanie posadzek z materiatow drzewnych"
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SST-01.01.09 ROBOTY MALARSKIE

CPV: 45442100-8

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru prac zwigzanych z wykonaniem powtok malarskich dla zadania: Wykonanie dokumentacji projektowo
kosztorysowej modernizacji lokali wraz ze zmiana sposobu ogrzewania z weglowego na gazowe, etazowe
w mieszkaniach komunalnych z podzialem na zadania.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie robot malarskich Scian i sufitow wewnatrz farbami akrylowymi wg kolorystyki zawartej w
dokumentacji technicznej lub w uzgodnieniu z Inwestorem, malowanie elementow stalowych farbami olejnymi
oraz wykonanie uzupehianie powtok malarskich w miejscach remontowanych

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robot i ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacjami i poleceniami Zleceniodawcy.

2. MATERIALY.
2.1. Ogo6lne wymagania

Ogoblne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00 ,,Ogolna specyfika-
cja techniczna”.

2.2. Materialy stosowane do wykonywania robot

- Farby akrylowe

- farby lateksowe

- farby olejne

- Srodki gruntujace i podktadowe

2.3. Wymagania szczegélowe

2.3.1. Srodek gruntujacy
materiat wodorozcienczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwoér szkta wodnego) stosowany, zaleznie
od rodzaju i stanu podtoza, do jego przygotowania przed wykonaniem warstwy wykonczeniowej. Srodki
gruntujace stosowac zgodnie z zaleceniami przyjetej technologii
2.3.2 farby olejne
e Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002
e Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogolnego stosowania wg PN-C-81901/2002
e kolorystyka zgodnie z dokumentacja techniczna
2.3.3. farby akrylowe i lateksowe
e Farby powinny odpowiada¢ obowiazujacej normie PN-C-89440 i posiada¢ oceng higieniczng PZH.
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paroprzepuszczalna,

dobra przyczepnos¢ do podioza

odpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne, Scieranie i detergenty
kolorystyka do uzgodnienia na etapie realizacji

2.4. Materialy stosowane do wykonania robot powinny mieé:

* oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowana norma
europejska wprowadzona do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczng lub krajows
specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi, albo

* deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa
okreslonym przez Komisje Europejska, albo

* oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ,ze sa to wyroby nie podlegajace obowiazkowemu
oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub aprobata techniczna, badz
uznano za ,,regionalny wyrob budowlany,

* termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

* dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacj¢ producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia,
daty produkgji.

* wszystkie produkty powinny posiada¢ dokumenty dopuszczajace do stosowania w budownictwie.

2.4. Warunki przyjecia na budowe materialow i wyrobéw budowlanych

Materialy i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace warunki:
* 53 wlasciwie oznakowane i opakowane,
* spetniaja wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
* producent dostarczyt dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

2.5. Warunki przechowywania i skladowania

Wszystkie materialy powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach przechowywane zgodnie
z instrukcja producenta oraz odpowiednia aprobatg techniczng.

3. SPRZET.
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
4. TRANSPORT.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,0golna specyfikacja techniczna”

5. WYKONANIE ROBOT.

Opisy wykonywanych rob6t , dobor materiatdéw , szczegdly przyjetych technologii wg czesci opisowej
oraz rysunkowej dokumentacji projektowe;j.
5.1.Materialy
a) farbaakrylowa - do malowania powierzchni $cian i sufitow,
b) farba olejna — do malowania elementoéw stalowych,
c) srodku gruntujace malowane powierzchnie
5.2.Warunki prowadzenia robot malarskich
Prace malarskie przeprowadza¢ zachowujac $cisle okreslone przez producenta warunki, tj. temperatura ,
wilgotnos¢ powietrza, wilgotnos$¢ podtoza.

5.3. Przygotowanie podlozy

Przed wykonaniem powlok wlasciwych na elementy nalezy nanie$¢ warstwe gruntujacg lub podktadowa
zgodnie z technologia producenta dla danego systemu. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z kartami
technicznymi materiatu danego producenta powtok malarskich.

5.5. Wykonanie powlok malarskich

Powtoki wykonywac zgodnie technologia producenta danego materiatu.
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6. KONTROLA JAKOSCL

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ST-00 ,,0go6lna specyfikacja techniczna”
6.2. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé¢ przez ogledziny zewngtrzne.
Sprawdzenie wsiakliwoéci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie
kilkoma kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wezesniej niz po 3
S.

6.3. Roboty malarskie.

6.3.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wczeéniej niz po 7 dniach,
- dla pozostalych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.3.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotno$ci powietrza
mniejszej od 65%.

6.3.3. Badania powinny obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewngtrznego
- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem
- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powltoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie

elastycznosci i twardosci oraz przyczepnos$ci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy
ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czgsciowo lub catkowicie i
wykonaé powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”.
8. ODBIOR ROBOT.

Zasady odbioru robo6t podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”.
8.1. Odbioér podloza

8.1.1. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.3. Jezeli odbiér podtoza odbywa
si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbior robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnegtrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natgzenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow,
pecherzy odstajacych platow powtoki, widocznych okiem §ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym
powierzchni¢ malowang do powlok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni migkka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym narz¢dziem
powloki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.
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Wyniki odbioré6w materiatow i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST-00 ,,0go6lna specyfikacja techniczna”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
bezwodnych

Uwaga:
Nalezy stosowa¢ najbardziej aktualne wydania przytoczonych przepiséw, norm, rozporzadzen.
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SST-01.01.10 STOLARKA BUDOWLANA

CPV: 45421000-4

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru prac zwigzanych z montazem stolarki okiennej i drzwiowej: Wykonanie dokumentacji projektowo
kosztorysowej modernizacji lokali wraz ze zmiana sposobu ogrzewania z weglowego na gazowe, etazowe
w mieszkaniach komunalnych z podzialem na zadania.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem:
- wymiang drzwi zewnetrznych
- wymiana drzwi wewngtrznych,
- wymiana okien PCV
- wymiana okien drewnianych
- montaz parapetOw wewngtrznych i zewnetrznych

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do niej
rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklatura Polskich Norm, aprobat technicznych.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,,0gdélna specyfikacja techniczna”
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt i ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacjami i poleceniami Zleceniodawcy.

2. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogoélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00 ,,Ogdlna
specyfikacja techniczna”.

2.2. Wymagania szczegoétowe

2.2.1. Stolarka
Materiaty do wykonania robot nalezy stosowaé zgodnie z Dokumentacja Projektowa, opisem technicznym
i rysunkami. Zastosowane rodzaje stolarki w obiekcie:
- okna PCV
- drzwi zewnetrzne stalowe ocieplone
- drzwi wewnetrzne plytowe
2.2.2. Parapety zewngtrzne.

Parapety zewnetrzne z blachy ocynkowanej ogniowo gr. 0,55 mm i powlekanej obustronnie lakierem
poliestrowym, matowe. Wsporniki pod parapety z ptaskownika stalowego z trwalg powloka
antykorozyjng (cynkowanie ogniowe lub inne o podobnej trwalosci). Wymagania szczegdtowe zgodnie z
odpowiednig aprobatg techniczna.

Parapety nalezy zakonczy¢ listwag PCV

2.2.3. parapety wewnetrzne
Parapety PVC

3. SPRZET.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”.
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4. TRANSPORT.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Ogoélna specyfikacja techniczna”

Pakowanie 1 magazynowanie stolarki budowlanej powinno zabezpiecza¢ elementy przed opadami
atmosferycznymi i odbywa¢ si¢ w pomieszczeniach i magazynach pototwartych i zamknietych, suchych i
przewiewnych.

Transport stolarki budowlanej nalezy wykonaé¢ zgodnie z wymogami producenta

5. WYKONANIE ROBOT.

Warunki przystapienia do robot:
- przed przystgpieniem do montazu nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ wymiary otwordw orz okresli¢ jednakowe
poziomy osadzenia.
- przed przystapieniem do montazu nalezy sprawdzi¢ jako$¢ elementow i innych materiatdw pomocniczych.
Prace zwigzane z montazem stolarki budowlane;j:
- sprawdzenie i przygotowanie $ciany do osadzenia
- zabezpieczenie elementéw budynku mogacych ulec uszkodzeniu przy osadzaniu stolarki,
- ustawienie i zakotwienie,
- silikonowanie ztaczy,
- usuni¢cie zabezpieczen i resztek z montazu,
- osadzenie i regulacja
Oscieznice powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcja wbudowania.
Do mocowania nie wolno uzywa¢ zadnych materiatow, ktére moglyby uszkodzi¢ wbudowywane wyroby.
Oscieznice powinny by¢ dostatecznie zakotwione w przegrodach budynku. Kotwy powinny by¢ umieszczone w
miejscach przenoszenia obcigzen przez zawiasy.

6. KONTROLA JAKOSCL
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-00 ,,0godlna specyfikacja techniczna”
6.2. Badanie materialéw

Badanie materiatéw uzytych na konstrukcj¢ nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zalaczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodno$¢ z wymaganiami
dokumentacji i normami panstwowymi.

6.3. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowa¢:

Sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, polaczen
konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci ruchomych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protoko6t odbioru.

6.4. Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowa¢:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementow pod wzgledem rownosci, pionowosci i spoziomowania,
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a o$ciezami,

- sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

- stan i wyglad wbudowanych elementoéw oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT.
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST-00 ,,0go6lna specyfikacja techniczna”.
8. ODBIOR ROBOT.

Zasady odbioru robot podano w ST-00 ,,Og6lna specyfikacja techniczna”

Roboty bedg odebrane zgodnie z Warunkami Kontraktu i ST, jezeli zostaly wykonane zgodnie z Specyfikacja,
Dokumentacja Projektowa i poleceniami Inspektora nadzoru.

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt.6 ST daty pozytywne
wyniki.

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi.

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. Sprawdzeniu podlega:
- zgodno$¢ z dokumentacja techniczna,



- rodzaj zastosowanych materialow,
- prawidtowo$¢ montazu,
- pion i poziom zamontowanej stolarki,

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,Ogdlna specyfikacja techniczna”

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych
- Instrukcje producenta

Uwaga:
Nalezy stosowa¢ najbardziej aktualne wydania przytoczonych przepiséw, norm, rozporzadzen.
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SST-01.01.11 KONSTRUKCJE STALOWE

CPV: 45262400-5
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru prac zwigzanych z montazem konstrukcji stalowych dla zadania: Wykonanie dokumentacji projektowo
kosztorysowej modernizacji lokali wraz ze zmiana sposobu ogrzewania z weglowego na gazowe, etazowe w
mieszkaniach komunalnych z podzialem na zadania.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot okreslonych w pkt. 1.3

1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystgpujacych w obiekcie przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektows,
Specyfikacjami i poleceniami Zleceniodawcy.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00 ,,Ogélna
specyfikacja techniczna”.

2.2. STAL
Do konstrukcji stalowych stosuje sig:
2.2.1. Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | w gatunkach S235 wg PN-EN 10025:2002

2.2.2. Wtlasnoéci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002.

- wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

- na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sa pozostalosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia
widoczne golym okiem.

- wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowato$ci sa dopuszczalne, jezeli:

- mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek

- nie przekraczaja 0.5 mm dla walcowki o grubosci do 25 mm. 0,7 mm dla walcowki o grubosci wigkszej.

2.2.4. Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony
kazdy element lub partia materialu. Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrobki cieplnej

Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
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2.1.5. Odbioér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytworni wraz z o$wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw migdzyoperacyjnych
zostalty usunigte. Cechowanie elementow farbg na elemencie.

2.2 Laczniki
Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potaczenia na Sruby.
2.2.1. Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych

EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sg to elektrody grubo otulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych

narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne. Elektrody powinny mie¢;

- zaswiadczenie jako$ci

- spelnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowiazujacych norm i
wymaganiami producenta.

2.2.2 Sruby

Do konstrukcji stalowych stosuje si¢:
(1) $ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-1SO 4014:2002:
* stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
* tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
* wlasno$ci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997
(2) nakretki szesciokatne wg PN-EN-1SO 4034;2002
* wlasnoéci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 - czeSciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
(3) podktadki okragte zgrubne wg PN-1SO 7091:2003
(4) podktadki klinowe do dwuteownikoéw wg PN-79/M-82009
Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: §ruby i nakretki wywalcowane cechy na glowkach.

2.3. Skladowanie materialow i konstrukeji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub weiagnikéw. Elementy cigzkie, dtugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w
sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwosci
skladowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. Na miejscu skladowania nalezy
rejestrowaé konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowaé i uktada¢ na wyznaczonym miejscu,
oczyszczac i naprawia¢ powstale w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej
powtoki antykorozyjnej.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podkladkach drewnianych z bali lub desek na
wyrdéwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowac¢ w tym samym potozeniu.

(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
(3) Laczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé akceptacje
Inzyniera.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowg podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatow, spoin, otwor6w na Sruby,
- zgodnosci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytworni
- jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.
- jakos$ci powlok antykorozyjnych.
Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstalych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.
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3.SPRZET

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukeji

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,Ogoélna specyfikacja techniczna”

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ zurawi, wciagarek, dzwignikow, podnos$nikéw i innych
urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym
powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do robét spawalniczych

* Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologia spawania i
dokumentacja konstrukcyjna.

* Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

* Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

* Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wpltywow atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone
od wptywow atmosferycznych, o§wietlone z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do polaczen na Sruby

Do scalania elementdw mozna stosowa¢ dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Ogdlna specyfikacja techniczna”

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu. Podczas transportu materiaty
i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci. Sposob
sktadowania wg punktu 2.3.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Cigcie
Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekow i rozpryskow
metalu po cigciu. Miejscowe nierdéwnosci zaleca si¢ wyszlifowac.
5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur
oraz promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegdéw w odksztalconym obszarze nie powinny

wystapic rysy i peknigcia.

5.3. Skladanie zespoléw

Czgsci do sktadania powinny byé czyste oraz zabezpieczone przed korozja, co najmniej w miejscach, ktore po
montazu beda niedostgpne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowaé dotrzymanie wymagan
doktadnos$ci zespotéw i wykonania potaczen wedtug zataczonej tabeli.

Rodzaj odchylki

Element konstrukcji

Dopuszczalna odchylka

Nieprosto liniowo$¢é

Prety, blachownice, stupy,
czg$ci ram

0,001 diugosci,
lecz nie wigcej jak 10 mm

Skrecenie preta

0,002 dtugosci,
lecz nie wigcej niz 10 mm

Odchytki  ptaskosci
Scianek srodnikow

potek,

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

Wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru,
lecz nie wigcej niz 5 mm

Przesunigcie $rodnika

0,006 wysokosci

Wygiecie srednika

0,003 wysokosci
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Dhugos¢ elementu Dhugo$¢ elementu Dhugo$¢ elementu
Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przyltaczeniowy swobodny

do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16,0

5.3.2. Polaczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy,
farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, polozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyltki przyjmuje sig
wedtug wiasciwych norm spawalniczych. Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach
stosowac nie wigksza od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubos$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢
grubo$¢ mniejsza:

0 5% - dla spoin czotowych

0 10% - dla pozostatych

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani, jesli wady te mieszcza si¢ w granicach
grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pgknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrobka spoin
- przetopienie grani
- wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

(4) Zalecenia technologiczne
- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami, co spoiny konstrukcyjne
- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupelniajacym spawaniem natomiast peknigeia, nadmierng

ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usuna¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.3. Polaczenia na Sruby

- dhugo$¢ sruby powinna by¢ taka, aby mozna bylo stosowaé¢ mozliwie mniejsza liczbe podktadek, przy
zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej jak na dwa zwoje.

- nakretka i1 teb Sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie nie przylega¢ do taczonych
powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podkladek przed montazem pokryé warstwa
Smaru.

- Sruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drgac przy ostukiwaniu| mtotkiem kontrolnym,

5.4. Montaz Konstrukcji

5.4.1 Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale Srodkéw, ktore zapewnig
osiggniecie projektowanej wytrzymalosci i stateczno$ci, uktadu geometrycznego i wymiardow konstruke;ji.
Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio
zmontowanych.

Potaczenia wykonywaé wg punktu 5.3.
Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.2. Montaz

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstale podczas transportu i
sktadowania. Dopuszczalne odchylki ustawienia geometrycznego konstrukeji

Lp. Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka

1  odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygiecia stupa h/750, lecz nie wigcej niz 15 mm
4  wygigcie belki lub wigzara 1/750, lecz nie wigcej niz 15 mm
5  odchylka strzalki montazowej 0,2 projektowanej
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST-00 ,,0go6lna specyfikacja techniczna”.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST-00 ,,0golna specyfikacja techniczna”

8. ODBIOR ROBOT
Zasady odbioru robot podano w ST-00 ,,Ogdlna specyfikacja techniczna”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane - Warunki wykonania i odbioru - Wymagania
podstawowe

PN-B-03207 Konstrukcje stalowe - Konstrukcje z ksztalttownikéw i blach profilowanych na zimno -

Projektowanie i wykonanie
PN-H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne

PN-EN 1SO 8503-1:1999 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Charakterystyki chropowato$ci powierzchni podtozy stalowych po obrobce
strumieniowo-$ciernej. Wyszczegolnienie i definicje wzorcow ISO profilu powierzchni
do oceny powierzchni (...).

PN-EN 1SO 8503-2:1999 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrobce
strumieniowo-$ciernej. Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrobce
strumieniowo-$ciernej.

PN-EN 1SO 12944-1:2001Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich - Czes$¢ 1: Ogdlne wprowadzenie

PN-EN 1SO 12944-2:2001Farby i lakiery - Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich - Czg$¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

PN-EN 1SO 12944-3:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozja konstrukeji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich - Czg$¢ 3: Zasady projektowania

PN-EN ISO 12944-4:2001Farby i lakiery - Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich - Czg¢$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania po-
wierzchni

PN-EN 1SO 12944-5:2001Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich - Cz¢s$¢ 5: Ochronne systemy malarskie

PN-EN I1SO 12944-6:2001Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemOw malarskich - Czg¢$¢ 6: Laboratoryjne metody badan wiasciwosci

PN-EN I1SO 12944-7:2001Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemOow malarskich - Czgs¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich

PN-EN ISO 12944-8:2001Farby i lakiery - Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich - Cz¢s$¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej nowych prac i
renowacji

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Czg¢s¢ 1: Ogolne warunki
techniczne dostawy

PN-EN 10025-2:2007  Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych -- Cze$¢ 2: Warunki techniczne
dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-EN 10025-3:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Czg¢§¢ 3: Warunki techniczne
dostawy spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych po normalizowaniu lub
walcowaniu normalizujagcym

PN-EN 10025-4:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Czg¢$¢ 4: Warunki techniczne
dostawy spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych po walcowaniu
termomechanicznym

PN-H-92203 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary

PN-H-92127 Blachy stalowe zeberkowe



PN-M-82341
PN-91/M-82342
PN-EN 24032:1999
PN-EN 24035:1999
PN-EN 1SO 7089:2004
PN-77/M-82003
PN-EN 1SO 7091:2003
PN-M-82008

PN-EN 1SO 4014:2004
PN-EN 24015:1999

PN-EN ISO 4016:2004
PN-EN ISO 4017:2004
PN-EN ISO 4018:2004
PN-EN ISO 4032:2004
PN-EN ISO 4034:2004
PN-EN 1SO 7091:2003
PN-EN 1SO 7089:2004
PN-EN 1SO 7090:2003
PN-EN 10056-1:2000

PN-EN 10056-2:1998

PN-EN 10279:2003
PN-EN 10055:1999

PN-EN 10024:1998
PN-I1SO 8991:1996

Uwaga:
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Sruby pasowane ze them sze$ciokatnym z gwintem krotkim

Sruby pasowane ze them szesciokatnym z gwintem dhugim

Nakretki szesciokatne, odmiana 1. Klasy doktadnosci A1 B

Nakretki szesciokatne niskie (ze Scigciem). Klasy doktadnosci A1 B

Podktadki okragle. Szereg normalny. Klasa doktadnosci A

Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiar6w oraz ksztattu i potozenia

Podktadki okragte - Szereg normalny - Klasa doktadno$ci C

Podktadki sprezyste

Sruby z tbem sze$ciokatnym. Klasy doktadnosci A i B

Sruby z tbem sze$ciokatnym z trzpieniem zmniejszonym ($rednica trzpienia = $rednicy
podziatowej). Klasa doktadnosci B

Sruby z tbem sze$ciokatnym. Klasa doktadnosci C

Sruby z gwintem na catej dlugosci z fbem szesciokatnym. Klasy doktadnosci A i B
Sruby z gwintem na catej dlugosci z Ibem szesciokatnym. Klasa doktadnosci C
Nakretki szesciokatne, odmiana 1. Klasy doktadnosci Ai B

Nakretki szesciokatne. Klasa doktadnosci C

Podktadki okragte - Szereg normalny - Klasa doktadnosci C

Podktadki okragle. Szereg normalny. Klasa doktadnosci A

Podktadki okragte $cigte - Szereg normalny - Klasa doktadnosci A

Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjnej — Wymiary
Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjnej. Tolerancje
ksztaltu i wymiaréw

Ceowniki stalowe walcowane na goraco - Tolerancje ksztaltu, wymiaréw i masy
Stal - Teowniki rownoramienne z zaokraglong stopkg i ramieniem, walcowane na goraco
-Wymiary oraz tolerancje ksztattu i wymiaréw

Dwuteowniki stalowe z pochylong wewnetrzng powierzchnig stopek walcowane na
goraco. Tolerancje ksztaltu i wymiarow

System oznaczen czgsci ztacznych

Nalezy stosowa¢ najbardziej aktualne wydania przytoczonych norm.
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SST-01.01.12 MONTAZ ELEMENTOW METALOWYCH
CPV: 45421160-3

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i 0d-
bioru prac zwigzanych z montazem elementow metalowych i zadaszen dla zadania: Wykonanie dokumentacji
projektowo kosztorysowej modernizacji lokali wraz ze zmiana sposobu ogrzewania z weglowego na gazowe,
etazowe w mieszkaniach komunalnych z podzialem na zadania.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu:
- montaz balustrad ze stali nierdzewnej

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacjami i poleceniami Zleceniodawcy.

2. MATERIALY.
2.1. Ogo6lne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00 ,,0Ogolna specy-
fikacja techniczna”.

2.2. balustrada

Materiaty do konstrukcji balustrad i elementow metalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normie PN-H-86020, okreslajacej odpornos¢ stali na dziatanie czynnikéw atmosferycznych, korozji wywotane;j
dzialaniem. Wymagania odno$nie ksztattu balustrady zgodnie z dokumentacja techniczna.

3. SPRZET.
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”.
4. TRANSPORT.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,0golna specyfikacja techniczna”
5. WYKONANIE ROBOT.

Szczegblowy zakres robot wedtug kosztorysowego Przedmiaru Robot stanowigcego integralny zatgcznik do
niniejszej specyfikacji technicznej.
Montaz oraz wykonawstwo warsztatowe balustrad i elementow metalowych powinno by¢ zlecane przedsiebiorstwu
gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ ich wykonania. Balustrady, pochwyty i elementy metalowe winny by¢ wykonane
Scisle wg dokumentacji technicznej oraz dokumentoéw zwigzanych.
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca oraz nadzor techniczny winny doktadnie zaznajomic sie z catos$cig
dokumentacji technicznej oraz projektem organizacji robot.
Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasnia¢ z autorami poszczegdlnych opraco-
wan przed przystgpieniem do robot.
Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa tylko po uzyska-
niu akceptacji Inspektora nadzoru, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych elementéw lub rozwigzan
projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje projektantow.
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Przewiduje sie mocowanie balustrad do podtoza za pomocg kotkéw rozporowych lub osadzenia w betonie. Montaz
balustrad nalezy rozpoczg¢ od wytrasowania rozstawu stupkow, osadzenia kotkdéw rozporowych lub zabetonowania
stupkow w wyznaczonych gniazdach. Nastepnie tgczy sie kolejne elementy balustrad za pomoca tacznikow i Srub.
Zamocowanie balustrady do podtoza powinno by¢ takie, aby pod obcigzeniem sitg skupiong min .500 N, przyto-
zona prostopadle w najmniej korzystnym punkcie, nie nastgpity trwate odksztalcenia balustrady.

Po zamocowaniu, balustrady nalezy oczyscic i wypolerowaé. Pozostale elementy metalowe mocuje sie w trakcie
betonowania lub naklada na przygotowane miejsce.

6. KONTROLA JAKOSCL.

6.1. Wymagania ogélne:

Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ST-00 ,,0go6lna specyfikacja techniczna”

Roboty pokrywcze jako roboty zanikajace wymagajg odbiorow czesciowych. Badania w czasie odbioru czescio-
wego nalezy przeprowadza¢ dla tych robot, do ktorych dostep pozniej jest utrudniony. Dokonanie odbioru cze-
$ciowego powinno by¢ potwierdzone w dzienniku budowy.

6.2. Stal ocynkowana ogniowo lub nierdzewna

Stal ocynkowana ogniowo lub nierdzewna musi by¢ odporna na dziatanie korozji atmosferycznej, korozji wywota-
nej dziataniem kwasow , zasad, roztworow soli i innych srodowisk korozyjnych oraz odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-H-86020, okreslajgcej sktad chemiczny stali, jego dopuszczalne odchyiki jak rowniez jej whasciwosci
fizyczne.

Zakupiona partia stali musi posiada¢ zaswiadczenie o jakosci.

Sruby powinny spelniaé wymagania oraz badania wg:
- PN-M-82054/01

- PN-M-82054/03

- PN-M-82054/15

- PN-M-82054/19

- PN-M-82054/20

Przed montazem $rub nalezy zlikwidowac noski.

Kofki rozporowe — nalezy sprawdzi¢ wymiary (Srednice oraz dtugosc¢) przed montazem.
Kotki powinny by€ proste, bez uszkodzer mechanicznych takich jak:

- naderwania

- uszczerbki

- naciecia

- zagiecia.

Powinny posiadac¢ jednolita.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkg obmiaru jest :
(kg) — wykonanych i osadzonych balustrad metalowych,
(szt.) — zamontowanych pozostatych elementow metalowych.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST-00 ,,0g6lna specyfikacja techniczna”.
Podczas odbioru nalezy sprawdzic:

- jako$¢ uzytych materiatow

- zachowanie pionu i poziomu

- zachowanie podstawowych wymiaréw geometrycznych

- usytuowanie balustrad zgodnie z projektem

- zamocowanie balustrad do podtoza

- trwato$¢ polgczen elementdéw balustrady

- trwato$¢ wypolerowania

- prawidlowoS$¢ osadzenia pozostatych elementow metalowych.

Balustrady i pochwyty muszg by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng okreslajacg ich wymiary, przy
czym dopuszcza sie odchytki w stosunku do niej :

- dlugosé¢, szerokos¢ +/- 1 mm

- rozstaw elementow +/- 1 mm.

- Usytuowanie elementéw wg rzednych z tolerancjg +/- 2mm.

- dopuszczalna odchytka od pionu i poziomu +/- Imm.

Balustrady muszg zosta¢ jednolicie i doktadnie wypolerowane.
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Wymiary oraz dopuszczalne ich odchylki dla elementow, z ktorych sg wykonane, muszg odpowiada¢ normom:
- rury bez szwu PN-H-74219

- ptaskownik (bednarka) PN-H-92325.

Odbidr powinien by¢ zakonczony sporzadzeniem protokotu, do ktorego nalezy dotgczy¢ wszystkie dokumenty
(atesty itp.) oraz Swiadectwa jakoSci wystawione przez wykonawce.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,0gdlna specyfikacja techniczna”.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Normy:

PN-H-86020 Stal odporna na korozje, nierdzewna i kwasoodporna. Gatunki.
PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogdlnego stosowania.
PN-H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowania.

Swiadectwa dopuszczenia produktow do wbudowania.

Instrukcja producenta .

Uwaga:
Nalezy stosowa¢ najbardziej aktualne wydania przytoczonych przepiséw, norm, rozporzadzen.





